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Anspriiche : 

Rollgang fur Werkstticke aus magnetisierbarem Material, 
bestehend aus Tragerrollen und elektrischen Antriebs- 
mitteln, die in Richtung des Rollganges auf die Werk- 
stUcke einwirken, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, da8 der Rollgang ausschliefllich 
aus Losrollen (1-4, 17-20) und mehreren zwischen den 
Losrollen (1-4, 17-20) angeordneten Linearmotoren (23) 
besteht, denen jeweils ein auf das Werksttick (8) an- 
sprechender Ftihler (21) vor- und ein auf das Werksttick 
ansprechender Fiihler (22) nachgeordnet sind, und daB 
die Fiihler (21,22) ttber eine Steuereinrichtung (23-27) 
den zugeh6rigen Linearmotor (23) derart steuern, daB 
dieser nur dann mit elektrischer Energie gespeist wird, 
wenn das Werksttick (8) von Sttitzelementen (18,19) vor 
und hinter dem Linearmotor (23) abgestutzt wird. 

Rollgang nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jeder Linearmotor (23) durch 
eine amagnetische Platte, insbesondere aus rostfreiem 
Stahl, abgedeckt ist. 

Rollgang nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e - 
kennzoeichnet, daB mit der Steuereinrichtung 
(23-27) jeder Linearmotor (23) bezuglich der Richtung des 
Wanderfeldes umschaltbar ist. 
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Rollgang nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet , daB jeder Linearmotor (23) 
polumschaltbar 1st. 
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Aran. : Fried. Krupp HOttenwerke AG, 4630 Bochum 


Rollgang fiir Werkstiicke aus magnetisierbarem Material 


Die Erfindung betrifft einen Rollgang fttr Werkstiicke aus 
magnetisierbarem Material, bestehend aus TrMgerrollen 
und elektrischen Antriebsmitteln, die in Richtung des 
Rollganges auf die Werkstiicke wirken. 

Bekannte RollgSnge bestehen aus frei drehbar gelagerten 
TrSgerrollen (Losrollen) und Antriebsrollen, die iiber 
eine Kupplung Oder ein Getriebe von einem Elektromotor 
angetrieben werden. Insbesondere beim Inbetriebsetzen 
der Antriebsrollen oder beim Abbremsen der Antriebsrollen 
entsteht ein Schlupf zwischen den Werkstticken und den 
OberflSchen der Antriebsrollen, der zu einem Abrieb der 
Oberflache der Antriebsrollen und zu einer Riefenbildung 
auf der OberflHche der Werkstiicke ftihrt. Ein weiterer 
Nachteil besteht darin, da6 die Zeit fttr das Beschleu- 

nigen des Werksttickes auf die gewtinschte Transportgeschwin- 
digkeit und das Abbremsen des Werkstttckes mit zunehmender 
Standzeit des Rollganges groBer wird. Diese Erscheinung 
1st darauf zurtfckzuftihren, dafl Zunder mit til sich auf den 
Losrollen aufbaut, so dafl die Antriebsrollen mehr und 
tnehr von dem Werksttick entlastet werden. Der abnehmende 
Auflagedruck des Werksttickes auf den Antriebsrollen la*Bt 
den Schlupf grSBer werden. Endlich ist von Nachteil, 
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daB der bei der Fdrderung von Walzgut herabfallende Zunder 
zwischen die Rollen fMllt* Von Zeit zu Zeit mufl dieser 
Z under en t fern t werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eihen Rollgang 
ftir Werkstticke aus magnetisierbarem Material zu s chaff en, 
der eine linger e Standzeit hat, weniger Wartung erfordert 
und bei dem es zu keiner Rief enbildung zwischen den An- 
triebsmitteln und der Werksttickoberf lMche kommen kann. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB dadurch gel6st, dafi 
der Rollgang ausschlieBlich aus Losrollen und mehreren 
zwischen den Losrollen angeordneten Linearmotoren be- 
steht, denen jeweils ein auf das Werksttick ansprechender 
Ftihler vor- und ein auf das Werksttick ansprechender Ftih- 
ler nachgeordnet sind, und dafi die Ftihler iiber eine Steuer- 
einrichtung den zugeh6rigen Linearmotor derart steuern, 
dafl dieser nur dann mit elektrischer Energie gespeist 
wird, wenn das Werksttick von den Sttitzelementen vor und 
hinter dem Linearmotor abgesttitzt wird* 

Beim erf indungsgemSBen Rollgang treten die beschriebenen 
Nachteile herk5mmlicher Rollg&nge nicht auf. Ein durch 
Schlupf bedingter VerschleiB tritt nicht ein, da die Werk- 
stticke schwebend tiber den Linearmotor gef Order t werden. 
Wegen der schwebenden Fdrderung kommt es auch nicht zur 
Riefenbildung auf dem Werksttick. Die Steuereinrichtung 
mit den Ftihlern in Verbindung mit den Sttitzelementen ver- 
hindern, daB das Werksttick vom Linearmotor mit seinem 
Anfangs- und Endabschnitt angezogen wird und nicht weiter 
gef6rdert werden kann und daB der Linearmotor durchbrennt, 
wenn sich im Rollgang kein Werksttick befindet. 
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Die Fdrderung von magnetisierbarem Material mit Linear- 
motoren ist zwar an sich bekannt, doch hat man sich beiin 
Stand der Technik nicht mit den speziell bei RollgMngen 
fur endliche WerkstUcke bestehenden Problemen beschaftigt. 
So ist es bekannt (DE-AS 2 226 095), in einer StranggieB- 
anlage den Strang mittels Linearmotoren zu fttrdern. Bei 
dieser Anwendung befindet sich im Wirkungsbereich des 
Linearmotors stMndig magnetisierbares Material. Da das 
Werksttick auch nicht endlich, sondern als endlos zu be- 
trachten ist, ergeben sich auch keine Probleme mit einem 
Anfangs- und Endabschnitt. 

Perner ist eine Vorschubeinrichtung zwischen zwei Schneid- 
vorrichtungen zum Schneiden eines Metallbandes in eckige 
Metallstiicke bekannt (DE-AS 2 013 746), bei der die Werk- 
stUcke mittels elektromagnetischer Induktion vorbewegt 
werden. Wie die Vorschubeinrichtung im einzelnen aufgebaut 
ist, ist nicht beschrieben. 

Nach einer Ausgestaltung der Erfindung ist jeder Linear- 
motor durch eine amagnetische Platte, insbesondere aus 
rostfreiem Stahl, abgedeckt. Diese Platte halt beztig- 
lich der magnetischen Kraftlinien einen Luftspalt aufrecht. 
Herabfallender Zunder kann deshalb aus dem Bereich des 
Linearmotors herausgefordert werden. Zu Ablagerungen von 
Zunder im Bereich des Linearmotors kommt es also nicht. 

Vorzugsweise ist mit der Steuereinrichtung jeder Linear- 
motor bezttglich der Richtung seines Wanderfeldes umschalt- 
bar. Darttber hinaus kann zur Einstellung einer gewttnschten 
Transportgeschwindigkeit der Linearmotor polumschaltbar 
sein. 
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Im folgenden wird die Erfindung anhand einer ein Ausftth- 
rungsbeispiel darstellenden Zeichnung n£her eriautert. 
Im einzelnen zeigen 

Fig. 1 einen Rollgang in schema tischer Darstellung in 
Seitenansicht, 

Pig. 2 einen Teil des Rollganges mit Linearmotor in 
isometrischer Darstellung und 

Fig. 3 eine Steuereinrichtung fttr einen Linearmotor. 

Bin Rollgang besteht aus mehreren Losrollen 1, 2, 3, 4 
und zwischen je zwei Losrollen 1 bis 4 angeordneten elek- 
trischen Antriebsmitteln 5, 6, 7 mit Linearmotor en . Ein 
solcher Rollgang dient zum Transport eines Werkstiickes, 
z.B. einer Schiene 8, in Richtung des Pfeils 9. Eines 
der elektrischen Antriebsmittel 5 bis 7 is t in Fig. 2 im 
e inzel nen darges te 1 1 1 . 

Bei einem elektrischen Antriebsmittel trSgt ein Sockel 10 
mittels vier StUtzen 11, 12, 13, 14 zwei gegentiberliegende 
und parallel zueinander angeordnete U-fflrmige Schienen 
15, 16. In den Schienen 15, 16 sind Losrollen 17, 18, 19, 
20 gelagert, die im Durchmesser kleiner als die Losrollen 
1 bis 4 sind. Zwischen den Losrollen 17, 18 auf der Ein- 
laufselte und den Losrollen 19, 20 auf der Auslaufseite 
des Werkstttckes ist jewells ein Fflhler 21, 22 angeordnet, 
der auf das Werkstttck 8 anspricht. Zwischen den mittleren 
Losrollen 18, 19 ist ein Linearmotor 23 angeordnet, der 
durch eine amagnetische Platte aus rostfreiem Stahl abge- 
deckt ist. Die Losrollen 1-7 bis 20 liegen mit ihrem Schei- 
telpunkt in der Ebene der Scheitelpunkte der Losrollen 1 bis 4. 
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SSmtliche Losrollen 1 bis 4, 17 bis 20 bilden also eine 
durchgehende F6rderebene fiir das Werkstuck 8. Der Linear- 
motor 23 liegt mit ausreichendem Luftspalt unterhalb die- 
ser Fdrderebene. 

Die in Fig. 3 dargestellte Steuereinrichtung besteht aus 
einem Phasenschalter 24 ftir die EinsteLung der Forder- 
richtung des Linearmotors 23, einem Hauptschalter 25 und 
dazu in Reihe liegenden Serienschaltern 26, 27. Diese 
Serienschalter werden von den Ftihlern 21, 22 angesteuert. 
In Reihe zu dem Hauptschalter 25 und den Serienschaltern 
26, 27 liegt die Wicklung eines Relais C, dessen Schalt- 
kontakt in der Versorgungsleitung des Linearmotors 23 
liegt. 

Die Funktion des beschriebenen Rollganges ist folgende: 

ZunSchst wird am Phasenschalter 24 die gewtinschte Fdrder- 
richtung eingestellt. Dann wird der Hauptschalter 25 ge- 
schlossen. Sobald nun ein Werkstuck in den Rollgang ein- 
lSuft und in den Wirkungsbereich des Ftihlers 21 gelangt, 
veranlafit dieser die SchlieBung des ersten Serienschal- 
ters 26. Beim Weitertransport des WerkstUckes 8 bis in 
den Bereich des Ftihlers 22, erhSlt der zugeordnete Linear- 
motor 23 noch keinen Strom. Erst wenn das WerkstQck 8 
in den Wirkungsbereich des Ftihlers 22 gelangt, schlieBt 
auch der Serienschalter 27, so dafl das Relais C anzieht 
und den Stromkreis zum Linearmotor 23 schlieBt. Aufgrund 
der beschriebenen Schaltung und der Anordnung der Ftihler 
21, 22 ist gewShrleistet, dafl der Linearmotor 23 nur 
dann wirksam wird, wenn das Werksttick von den Losrollen 
18, 19 abgestiltzt wird. Sobald das Werkstuck 8 mit seinem 
hinteren Ende aus dem Wirkungsbereich des Ftihlers 21 ge- 
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langt, 6ffnet der Schalter 26 , das Relais C fSllt ab, 
so daB die Energieversorgung des Linearmotors 23 unter- 
brochen wird. Auf dlese Weise 1st sichergestellt, dafl 
auch der Endabschnltt des Werksttickes nicht der Wirkung 
des Linearmotors 23 ausgesetzt ist, wenn er die letzte 
einlaufseitig angeordnete Losrolle 18 verlassen hat. 

Dieser Vorgang wiederholt sich, wenn ein neues Werkstlick 
in den Bereich eines Linearmotors einl£uft. Da jedes 
elektrische Antriebsmittel den beschriebenen Aufbau und 
die beschriebene Wirkungsweise hat, ist gewMhrleistet, 
dafl beztiglich der Anfangs- und Endabschnitte der Werk- 
stticke keine Transportprobleme auftreten und auch bei 
fehlendem Werkstlick der Linearmotor nicht tlberlastet wird. 
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Basic Abstract Text - ABTX (1) : 

The roller conveyor consists of free-running rollers separated by 
linear 

motors. Detectors are located at each end of each linear motor and 
detect the 

approach and departure of a workpiece. The detectors operate 
switches that 

switch their associated linear motor on and off as the workpiece 
approaches and 
leaves, respectively. 

Equivalent Abstract Text - ABEQ (1) : 

The roller conveyor consists of free-running rollers separated by 
linear 

motors. Detectors are located at each end of each linear motor and 
detect the 

approach and departure of a workpiece. The detectors operate 
switches that 

switch their associated linear motor on and off as the workpiece 
approaches and 
leaves, respectively. 
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